jeremias

CHIMNEY SYSTEMS

VYHLASENIE O PARAMETROCH
No. 9174 006 DOP 2014-01-27

Declaration of Performance (DOP)

. Jednoznacné oznacenie produktovej skupiny:
Jednovrstvovy kovovy systém odvodu spalin typ EW-FU podFa EN 1856-1:2009

. Typové, davkové alebo sériové Cislo, alebo iné oznacenie k identifikacii stavebného vyrobku podla
¢lanku 11 odstavec 4:

Jednovrstvovy systém odvodu spalin typ EW-FU, montaz v sachtach®”

Model 1 DN ( 80- 300) T400-N1-D-V2-L50060 - G50
Model 1 DN (350- 450) T400 - N1-D -V2-L50060-G75
Model 1 DN (500- 600) T400 — N1 -D -V2-L50060 - G100
Model 2 DN ( 80- 300) T400 — N1 -W -V2 - L50060 - O50
Model 2 DN (350- 450) T400 - N1 -W —-V2 - L50060 - O75
Model 2 DN (500- 600) T400— N1 -W —V2 -L150060 — 0100
Model 3 DN ( 80- 300) T600—-N1-D-V2-150060 - G100
Model 3 DN (350- 450) T600 - N1 -D —V2-150060 — G150
Model 3 DN (500- 600) T600— N1 -D —V2-150060 — G200
Model 4 DN ( 80- 300) T600 — N1 -W —V2-L50060 - 0100
Model 4 DN (350- 450) T600 — N1 —-W —V2 —L50060 — 0150
Model 4 DN (500- 600) T600 — N1 —-W —V2 —L50060 — 0200
Model 5 DN ( 80- 300) T600— N1 —D —V3-L50060-G70?
Model 5 DN (350- 450) T600 — N1 —D — V3 — 50060 — G105 *
Model 5 DN (500- 600) T600 — N1 —D — V3 — 50060 — G140 *

Y dalsie Udaje su uvedené v Casti: Informacie o vyrobku EW-FU
na priereze je mozny okruhly alebo ovalny tvar
2 s 25 mm izolagnou vrstvou

. Vyrobcom uréeny spbsob, alebo uréené spdsoby pouZitia stavebného vyrobku podla danej
harmonizovanej technickej Specifikacie:

Odvéadzanie spalin z ohniska do ovzdusia

. Nazov, registrovany obchodny nazov, alebo registrovana znacka a kontaktné udaje vyrobcu podla
¢lanku 11 odstavec 5:

jeremias GmbH

Opfenrieder Stral3e 11-14
DE-91717 Wassertridingen
Tel.: +49 9832 68 68 0
Fax: +49 9832 68 68 68
Email: info@jeremias.de

. Pripadny nazov a kontaktné Gdaje splnomocnenca, povereného tlohami na zaklade
¢lanku 12 odstavec 2:

odpada

. Systém alebo systémy na posidenie a presku$anie vykonovych parametrov stavebného vyrobku podia
prilohy V vyhlasky k stavebnym vyrobkom:

Systém 2 + a systém 4

.V pripade vyhlasenia o parametroch, ktoré sa tykaji stavebného vyrobku, ktory podlieha harmonizovanej
norme:

Registrovany certifikacny urad pre podnikovu kontrolu vyrobného
€. 0036 vykonal prvotnu kontrolu vyrobného zavodu, podnikovu kontrolu
vyrobného procesu, ako aj priebezné sledovanie, vyhodnocovanie a schvalovanie
podnikovej kontroly vyrobného procesu, na zaklade ktorého bol vystaveny
certifikat zhody 0036 CPR 9174 006 pre podnikovi kontrolu vyrobného
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8.

Deklarované parametre:

Hlavné znaky

jeremias

Parametre

CHIMNEY SYSTEMS

Harmonizovana
technicka
Specifikacia

8.1

Pevnost v tlaku

Kominové &asti,
tvarované prvky
a podpery

Casti a tvarované prvky:

Model 1 az5 DN ( 80- 300): azdo 27 m
Model 1 az 5 DN (350- 450): azdo 21 m
Model 1 az5 DN (500- 600): az do 15 m
Podpery: bez definovania parametrov

Pre dalSie informacie vid. informaciu o vyrobku a montazny navod
EW-FU

EN 1856-1:2009

8.2

Poziarna odolnost

(Poziarna odolnost z vnatra smerom von)
Model 1 DN ( 80- 300): T400 — G50
Model 1 DN (350- 450): T400 — G75
Model 1 DN (500- 600): T400 — G100

Model 2 DN ( 80- 300): T400 — O50

Model 2 DN (350- 450): T400 — O75

Model 2 DN (500- 600): T400 — 0100

Model 3 DN ( 80- 300): T600 — G100

Model 3 DN (350- 450): T600 — G150

Model 3 DN (500- 600): T600 — G200

Model 4 DN ( 80- 300): T600 — 0100

Model 4 DN (350- 450): T600 — 0150

Model 4 DN (500- 600): T600 — 0200

Model 5 DN ( 80- 300): T600 — G70 (s 25 mm izolaénou vrstvou)
Model 5 DN (350- 450): T600 — G105 (s 25 mm izolatnou vrstvou)
Model 5 DN (500- 600): T600 — G140 (s 25 mm izolatnou vrstvou)
Skusané bez obmurovky a s Uplne odvetranymi stropnymi prechodmi

EN 1856-1:2009

8.3

Plynotesnost / netesnost

Model 1 a5 DN (80- 600): N1

EN 1856-1:2009

8.4

Odpor kominovych ¢asti
pri pradeni

Tvarované prvky a
nadstavce

podla EN 13384-1

C (Zeta-hodnota)

SliEE s elElE jednotlivé odpory

T-pripojenie 87°: 1,14
T-pripojenie 45°: 0,35
Koleno 87°: 0,40
Koleno 45°: 0,28
Koleno 30°: 0,20
Koleno 15°: 0,10
Nadstavce: (pouzivat len pri prevadzke v podtlaku)
Protidazdova strieSka 1,0
Lamelova strieSka typ "Hubo"™: <@ 140 mm 0,1/ 2@ 150 mm 0,2
Vetrolamova tryska: <@ 140 mm 0,1/ =2 & 150 mm 0,2
Hurikan: 0,1

EN 1856-1:2009

8.5

Tepelny odpor

Model 1 az 4 DN (80- 600): 0 m2K/W
(bez izolagnej vrstvy, izolacné vrstvy su volitelne mozné, hodnoty vid
model 5)

Model 5 DN (80- 600) >0,26 m2K/W odmerané pri 200°C

(s 25 mm izolaciou) *

*Tepelny odpor zavisi na menovitych priemeroch vnutornej rary, vid
informéacia o vyrobku & navod pre montaz EW-FU

EN 1856-1:2009

8.6

Odolnost voci tepelnému
Soku

Odolnost vo¢i vyhoreniu
sadzi

Model 1 DN (80- 600): ano
Model 2 DN (80- 600): nie ?
Model 3 DN (80- 600): ano
Model 4 DN (80- 600): nie ?
Model 5 DN (80- 600): ano

2 pokial sa jedna o prevedenie O

EN 1856-1:2009

Vyhlasenie o parametroch: 006 Systém EW-FU
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8. Deklarované parametre: jeremlas

CHIMNEY SYSTEMS

Harmonizovana

Hlavné znaky Parametre technickéa
Specifikacia

8.7 | Vykurovacie zatazenie pri | Model 1 az 2 DN (80- 600): T400
menovitej teplote Model 3az 5 DN (80- 600): T400

8.8 Pevnost' v ohybe Model 1 az5 DN (80- 600): bez definovania parametrov

(len pre Gcel spojenia Casti EN 1856-1:2009

komina a tvarovanych
kominovych prvkov)

8.9 |Ina ako zvisla montaz Model 1 az5 DN (80- 600):
Maximalna vzdialenost medzi podperami 4 m pri 90° EN 1856-1:2009
(Prie¢ne vedenie: max. odstup medzi dvomi Gchytmi, podperami pri inej ako zvislej montazi)
8.10 | Stavebné prvky pri Model 1 az5 DN (80- 350):
veternom zatazeni Maximéalna volna vyska nad poslednym Gchytom 1,5 m.
Model 1 az 5 DN (400- 600): EN 1856-1:2009
Maximalna volna vyska nad poslednym tGchytom bez definovania
parametrov
Odolnost:
8.11 | Odolnost vodi vode Model 1 DN (80- 600): nie
a vodnej pare Model 2 DN (80- 600): &no

Model 3 DN (80- 600): nie
Model 4 DN (80- 600): &no
Model 5 DN (80- 600): nie

8.12 | Preniknutie kondenzatu Model 1 DN (80- 600): nie
Model 2 DN (80- 600): ano
Model 3 DN (80- 600): nie
Model 4 DN (80- 600): &no
Model 5 DN (80- 600): nie

EN 1856-1:2009

8.13 | Odolnost vodi korozii Model 1 DN (80- 600): V2
Model 2 DN (80- 600): V2
Model 3 DN (80- 600): V2
Model 4 DN (80- 600): V2
Model 5 DN (80- 600): V3 (s 25 mm izola&nou vrstvou)

8.14 | Odolnost vodi mrazu a Model 1 a2 5 DN (80- 600): &no
topeniu

9. Parameter vyrobku podla bodu 1 a 2 odpoveda deklarovanym parametrom podla bodu 8.
Zodpovedny za vystavenie tohto vyhlasenia o parametroch je sam vyrobca podla bodu 4.

Podpisany za vyrobcu a v mene vyrobcu:

Wassertriidingen, dha 27 januar 2014 />
*

Stefan Engelhardt, Konatel spolo¢nosti / CEO

Vyhlasenie o parametroch: 006 Systém EW-FU Strana 3/7



Identifikacia vyrobcu:

Oznacenie vyrobku:

(obchodny nazov)
Uréené miesto:

Meno a funkcia zodpovedného:
ZnacCenie sprievodnych dokumentov

jeremias

CHIMNEY SYSTEMS

Informéacia o vyrobku
,P0Ziadavky na kovové systémy odvodu spalin Cast 1:

’

Stavebné prvky pre systémy odvodu spalin®“ DIN EN 1856-1:2009

Jeremias GmbH
Opfenrieder Str. 11-14
91717 Wassertrudingen
Tel.: +49 (0) 9832 / 68 68-50
Fax: +49 (0) 9832 / 68 68-68
Internet; www.jeremias.de
E-Mail: info@jeremias.de

EW-FU (Jednovrstvové systémy odvodu spalin, montaZ v achtach)

TUV SUD Industrie Service GmbH
Stefan Engelhardt, konatel spolo¢nosti

0.1 |Kovovy systém | EN 1856-1 | T400 | N1 V2-L50060 | G50 80 - 300 Sélslté[n 00]\_/0dﬁ spalin, iegn,ovrstvovétp[evegder;ite, A
. odolné voci vyhoreniu sadzi, pre montaz v Sachtac
odvodu spalin G75 350 - 450 / kominoch, ktoré spliiaju poziadavky protipoZiarnej
G100 |500- 600 |ochrany. Objimka nevyhnutna. Funkcia v podtlaku.
Prierez okruhly alebo ovalny.
0.2 | Kovovy systém | EN 1856-1 | T400 | N1 V2-L50060 | 050 80 - 300 Sé/slté[n OqYO?huker?Iin. iedn0\t/[§tvoyé E{E}Vﬁc;enie,
. odolné voéi vihkosti, pre montaz v $achtac
odvodu spalin 075 350 - 450 kominoch, ktoré spifiaji poZiadavky protipoZiarne;
0100 |500- 600 |ochrany. Objimka nevyhnutna. Funkcia v podtlaku.
Prierez okrihly alebo ovalny.
0.3 |Kovovy systém | EN 1856-1 | T600 | N1 V2-L50060 | G100 | 80- 300 Séfslté[“ OQYodﬁ spalin, iegUOsttVOVétP[eV%de?jite; A
. odolné voci vyhoreniu sadzi, pre montaz v Sachtac
odvodu spalin G150 | 350- 450 / kominoch, ktoré splfiaju poziadavky protipoziarnej
G200 | 500- 600 | ochrany. Objimka nevyhnutna. Funkcia v podtlaku.
Prierez okruhly alebo ovalny.
0.4 | Kovovy systém | EN 1856-1 | T600 | N1 V2-L50060 | 0100 | 80- 300 | Systém odvodu spalin, jednovrstvové prevedenie,
i odolné voci vihkosti, pre montaz v Sachtach /
odvodu spalin 0150 | 350- 450 | \ominoch, ktoré spifiaju poziadavky protipoziarnej
0200 |500- 600 |ochrany. Objimka nevyhnutna. Funkcia v podtlaku.
Prierez okruhly alebo ovalny.
0.5 | Kovovy systém | EN 1856-1 | T600 | N1 V3-L50060 | G70 80- 300 | Systém odvodu spalin, jednovrstvove prevedenie, s
odvodu spalin G105 | 350- 450 25 mm tepelnou izolaciou, odolné vodi vyhoreniu
P . sadzi, pre montaz v Sachtach / kominoch, ktoré
G140 |500- 600 | splhaju poziadavky protipoziarnej ochrany. Objimka
nevyhnutna. Funkcia v podtlaku. Prierez okrahly
alebo ovalny.

Popis vyrobku
Cislo normy

Teplotna trieda
Tlakova trieda

Odolnost vodi
kondenzatu
(W: mokra / D: suchd)

Odolnost’ voci kordézii

Specifikacia materialu
vnatornej rary

Odolnost voci
vyhoreniu sadzi
(G: ano/ O: nie) a
odstup k horfavym
materialom (mm)

Menovity priemer ()
(vnatornd rdra) v mm

Verzia 2014/01

J

Diel kovového systému odvodu spalin, jednovrstvovy

Pevnost’ v tlaku:

Maximalne zatazenie (vid. navod pre montaz)
Prietokovy odpor:

Priemerné hodnota drsnosti: 1,0 mm

Hodnoty Zeta (vid. navod pre montaz)

podla DIN EN 13384-1

Tepelny odpor v Sachte:

Bez izolacie 0 m2K/W
S 25 mm izolaciou 20,26 m2K/W

Pevnost pri ohybe:

Prie€na montaz:
maximalne zatazenie medzi uchytmi: 4 m pri 90°

Odolnost’ voéi mrazu a topeniu: ano

Systém odvodu spalin smie byt ¢isteny len Cistiacimi
prostriedkami z plastu alebo nehrdzavejucej uslachtilej
ocele

Strana4/7
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jeremias

CHIMNEY SYSTEMS

VYHLASENIE O PARAMETROCH
No. 9174 026 DOP 2018-10-12

Declaration of Performance (DOP)

1. Jednoznacné oznacenie produktovej skupiny:
Pevny spojovaci prvok typ EW-FU podla EN 1856-2:2009

2. Typoveé, davkové alebo sériové €islo, alebo iné oznacenie k identifikacii stavebného vyrobku podla
¢lanku 11 odstavec 4:

Pevné jednovrstvové spojovacie vedenie bez izolacie typ EW-FUY

MOdEI 1 DN (80- 120) T400-N1-D- V2-L50060 - G375 NM ? (s ochranou pred Ziarenim G300)
Model 1 DN (130) T400-N1-D- V2-L50060 - G390 NM 2 (s ochranou pred ziarenim G300)
Model 1 DN (80- 600) T400-N1-D- V2-L50060—-G400 M ? (s ochranou pred Ziarenim G300)
Model 2 DN (80- 120) T400 — N1 -W —-V2 - L50060 — O375 NM 2 (s ochranou pred ziarenim 0300)
Model 2 DN (130) T400 —N1-W -V2 -L50060 - 0390 NM 2 (s ochranou pred Ziarenim 0300)
Model 2 DN (80- 600) T400 - N1 -W -V2-L50060-0400M? (s ochranou pred Ziarenim 0300)
Model 3 DN (80- 600) T600-N1-D - V2-L50060- G400 M ? (s ochranou pred ziarenim G300)

1 qalsie udaje su uvedené v Easti: Informacie o vyrobku EW-FU
4 hez merania / prepo&itané (NM) 3 krat menovity priemer, minimaine 375 mm
* merané / kontrolované (M)

3. Vyrobcom uréeny spdsob, alebo uréené spdsoby pouzitia stavebného vyrobku podla dane;j
harmonizovanej technickej Specifikacie:

Odvadzanie spalin z ohniska do
zvislej €asti systému odvodu spalin

4. Nazov, registrovany obchodny nazov, alebo registrovana znacka a kontaktné udaje vyrobcu podla

¢lanku 11 odstavec 5: -
jeremias GmbH

Opfenrieder StralRe 11-14
DE-91717 Wassertridingen
Tel.: +49 9832 68 68 0
Fax: +49 9832 68 68 68
Email: info@jeremias.de

5. Pripadny nazov a kontaktné udaje splnomocnenca, povereného Ulohami na zaklade
¢lanku 12 odstavec 2:

odpada

6. Systém alebo systémy na posudenie a preskusanie vykonovych parametrov stavebného vyrobku podla
prilohy V vyhlasky k stavebnym vyrobkom:

systém 2+

7. V pripade vyhlasenia o parametroch, ktoré sa tykaju stavebného vyrobku, ktory podlieha
harmonizovanej norme:

Registrovany certifikacny Urad pre podnikoviu kontrolu vyrobného
€. 0036 vykonal prvotnu kontrolu vyrobného zavodu, podnikovu kontrolu
vyrobného procesu, ako aj priebezné sledovanie, vyhodnocovanie a schvalovanie
podnikovej kontroly vyrobného procesu, na zaklade ktorého bol vystaveny
certifikat zhody 0036 CPD 9174 026 pre podnikovu kontrolu vyrobného.
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jeremias

8. Deklarované parametre: CHIMNEY SYSTEMS

Harmonizovana

Hlavné znaky Parametre technicka
Specifikacia

8.1 |Pevnost v tlaku Model 1 az 3 DN (80- 300): az do 27 m
Model 1 az 3 DN (350- 450): az do 21 m
Model 1 az 3 DN (500- 600): az do 15 m

EN 1856-2:2009

8.2 | Pevnost v tahu Model 1 az 3 DN (80- 600): bez definovania parametrov
8.3 | Ina ako zvisla montaz Model 1 az 3: horizontalne 4 m medzi vzpery*
* Dodrzat montazny navod, popripade ratat so sklonom
8.4 | Poziarna odolnost Model 1 DN (80- 120): G375 NM
Model 1 DN (130): G390 NM
Model 1 DN (80- 600): G400 M
Model 2 DN (80- 120): 0375 NM EN 1856-2:2009
Model 2 DN (130): 0390 NM

Model 2 DN (80- 600): 0400 M
Model 3 DN (80- 600): G400 M

8.5 | Plynotesnost / netesnost Model 1 az 3: N1 EN 1856-2:2009
8.6 | Odpor kominovych Casti pri |podla EN 13384-1 EN 1856-2:2009
prudeni
8.7 | Odolnost’ voci vyhoreniu Model 1 a 3 DN (80- 600): ano
sadzi Model 2 DN (80- 600): nie ?

2 pokial sa jedna o prevedenie O
EN 1856-2:2009
8.8 | Odolnost voci tepelnej Model 1 a 2: T400*

zatazi Model 3:  T600*
*(Teplotné zatazenie pri menovitej prevadzkove;j teplote)

Odolnost:

8.9 | Odolnost voci vode a vodnej | Model 1 DN (80- 600): nie
pare Model 2 DN (80- 600): &no
Model 3 DN (80- 600): nie

8.10 | Preniknutie kondenzatu Model 1 DN (80- 600): nie EN 1856-2:2009
Model 2 DN (80- 600): 4no '
Model 3 DN (80- 600): nie

8.11 | Odolnost vodi korézii Model 1 az 3 DN (80- 600): V2
8.12 | Odolnost voci mrazu a Model 1 a2 3 DN (80- 600): ano
topeniu

9. Parameter vyrobku podla bodu 1 a 2 odpoveda deklarovanym parametrom podla bodu 8.
Zodpovedny za vystavenie tohto vyhlasenia o parametroch je sam vyrobca podla bodu 4.

Podpisany za vyrobcu a v mene vyrobcu:

Wassertriidingen, dna 12. Okt6bra 2018

Vyhlasenie o parametroch: 026 Spojovaci prvok EW-FU Strana 6/7



jeremias

, . , CHIMNEY SYSTEMS
Informacia o vyrobku
,Poziadavky na kovové systémy odvodu spalin ¢ast' 2:
kovové vnutorné rury a spojovacie prvky“ DIN EN 1856-2:2009

Identifikacia vyrobcu:

Oznacenie vyrobku:
(obchodny nazov)

Uréené miesto:

Meno a funkcia zodpovednej:
Znacenie sprievodnych dokumentov

Jeremias GmbH
Opfenrieder Str. 11-14
91717 Wassertridingen
Tel.: +49 (0) 9832 / 68 68-50
Fax: +49 (0) 9832 / 68 68-68
Internet: www.jeremias.de
E-Mail: info@jeremias.de

EW-FU Spojovaci prvok

(Pevné jednovrstvové spojovacie vedenie bez izolacie)

TUV SUD Industrie Service GmbH

Stefan Engelhardt konatel spolo¢nosti

0.1 | EN 1856-2

T400

N1

Jednovrstvové spojovacie vedenie odolné vo i
vyhoreniu sadzi, pozostavajlce z pevnych rar a
tvarovanych prvkov, odvetrané po celej dizke, bez
obstavby. Objimka nevyhnutna. Funkcia v podtlaku
(pevné palivo, olej, plyn).

V2-L50060 | G375 NM* | 80-120
G390 NM? 130

G400 M* 80 - 600

Pevny

0.2 | EN 1856-2

T400

N1

w

Jednovrstvové spojovacie vedenie odolné vo i
vlhkosti, pozostavajlce z pevnych rir a
tvarovanych prvkov, odvetrané po celej dizke, bez
obstavby. Objimka nevyhnutna. Funkcia v podtlaku
(olej, plyn).

V2-L50060 | O375NM* | 80-120
0390 NM? 130

0400 M* 80 - 600

spojovaci prvok EW-FU

0.3 | EN 1856-2

T600

N1

Jednovrstvové spojovacie vedenie odolné vo i
vyhoreniu sadzi, pozostavajlce z pevnych rir a
tvarovanych prvkov, odvetrané po celej dizke, bez
obstavby. Objimka nevyhnutna. Funkcia v podtlaku
(pevné palivo, olej, plyn).

V2-L50060 | G400 M* 80 - 600

Popis vyrobku
Cislo normy
Teplotna trieda

Tlakova trieda

Odolnost vodi
kondenzatu
(W: mokra / D: sucha)

Odolnost voci korézii

Specifikacia materialu
vnutornej rary

Odolnost voci vyhoreniu

Kovovy pevny spojovaci prvok
Pevnost' v tlaku:
>15 m nad tvarovanymi prvkami a spojmi Casti

Pevnost’ v ohybe:

horizontalna montaz: < 4 m medzi dve vzpery,
zavesy alebo upevnenia

Prietokovy odpor:
Priemerna drsnost: 1,0 mm,
Zeta-hodnoty podla DIN EN 13384-1

Tepelny odpor:

0 m2K/W

Odolnost’ voéi vyhoreniu sadzi:
Ano

Odolnost’ voéi mrazu a topeniu:

sadzi (G: &no/ O: nie) a Ano
odstup k horfavym B
materidlom (mm) bez Cistenie:

ochrany pred Ziarenim
M = prevereny odstup

NM = vypocitany odstup

Menovity priemer (D)
vnutorna rdra v mm

Systém odvodu spalin smie byt Cisteny len
Cistiacimi prostriedkami z plastu alebo
nehrdzavejlcej uslachtilej ocele.

18 ochranou pred Ziarenim moéze byt’ vzdialenost’ od horlavych stavebnych materialov pre vietky menovité priemery stanovena na 300 mm!

Verzia 2018/10
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