jeremias

CHIMNEY SYSTEMS

VYHLASENIE O PARAMETROCH
No. 9174 018 DOP 2015-08-05

Declaration of Performance (DOP)

1. Jednoznacné oznacenie produktovej skupiny:

Viacvrstvovy kovovy systém odvodu spalin typ EW-TWIN podFa EN 1856-1:2009

2. Typové, davkové alebo sériové Cislo, alebo iné oznacenie k identifikacii stavebného vyrobku podla
¢lanku 11 odstavec 4:

Viacvrstvovy systém odvodu spalin typ EW-TWIN s vetranym medzikruzim
a nerezovym vonkaj$im plastom®”

Model 1 DN (60- 150) T200-P1-W —V2-L50050- 000
Model 2 DN (60- 150) T200-N1-W —-V2-L50050- 000
Model 3 DN (60- 150) T450—-N1-W —V2 -L50050 — O50
Model 4 DN (60- 150) T600—- N1 -W —V2-150050 - 0100

Y dalsie Udaje su uvedené v Easti: Informacie o vyrobku EW-TWIN

3. Vyrobcom ur€eny spbsob, alebo uréené spbdsoby pouzitia stavebného vyrobku podla danej
harmonizovanej technickej Specifikacie:

Odvéadzanie spalin z ohniska do ovzdusia

4. Nazov, registrovany obchodny nazov, alebo registrovana znacka a kontaktné udaje vyrobcu podla
¢lanku 11 odstavec 5:

jeremias GmbH

Opfenrieder Stralle 11-14
DE-91717 Wassertrudingen
Tel.: +49 9832 68 68 0
Fax: +49 9832 68 68 68
Email: info@jeremias.de

5. Pripadny nazov a kontaktné udaje splnomocnenca, povereného Ulohami na zéklade
¢lanku 12 odstavec 2:

odpada

6. Systém alebo systémy na posudenie a preskisanie vykonovych parametrov stavebného vyrobku podla
prilohy V vyhlasky k stavebnym vyrobkom:

systém 2+ a systém 4

7. V pripade vyhlasenia o parametroch, ktoré sa tykaju stavebného vyrobku, ktory podlieha harmonizovanej
norme:

Registrovany certifika¢ny urad pre podnikovu kontrolu vyrobného
€. 0036 vykonal prvotnu kontrolu vyrobného zavodu, podnikovu kontrolu
vyrobného procesu, ako aj priebezné sledovanie, vyhodnocovanie a schvalovanie
podnikovej kontroly vyrobného procesu, na zaklade ktorého bol vystaveny
certifikat zhody 0036 CPR 9174 018 pre podnikovu kontrolu vyrobného.
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8.

Deklarované parametre:

jeremias

CHIMNEY SYSTEMS

Harmonizovana

Hlavné znaky Parametre _technicka
Specifikacia
8.1 Pevnost v tlaku Casti a tvarované prvky:
Model 1 az2 DN (60- 150)*: az do 28 m
Kominové &asti, Model 3 aZ 4 DN (60- 150)*: az do 28 m
tvarované prvky *menovité rozmery vnatornych rar EN 1856-1:2009
a podpery Podpery: bez definovania parametrov
Pre dalSie informécie vid. informaciu o vyrobku a montazny navod
EW-TWIN
8.2 | Poziarna odolnost (Poziarna odolnost z vnatra smerom von)
Model 1 DN (60- 150): T200 — O00
Model 2 DN (60- 150): T200 — O00 EN 1856-1:2009
Model 3 DN (60- 150): T450 — O50
Model 4 DN (60- 150): T600 — 0100
Skusané bez obstavby s Uplne odvetranymi stropnymi prechodmi
8.3 Plynotesnost / netesnost | Model 1 DN (60- 150): P1
Model 2 DN (60- 150): N1 EN 1856-1:2009
Model 3az4 DN (60- 150): N1
84 | Odpor kominovych Casti | podla EN 13384-1
pri pradeni v ¢ (Zeta-hodnota)
SiEwE s ClElE jednotlivé odpory
Tvarované prvky a T-pripojenie 87°: 1,14
nadstavce T-pripojenie 45°: 0,35
Koleno 87°: 0,40
Koleno 45°: 0,28 EN 1856-1:2009
Koleno 30°: 0,20
Koleno 15°: 0,10
Nadstavce: (pouzivat len pri prevadzke v podtlaku)
Protidazdova strieSka: 1,0
Lamelova strieSka typ "Hubo"™: <@ 140 mm 0,1/ =@ 150 mm 0,2
Vetrolamova tryska: <@ 140 mm 0,1/ =2 & 150 mm 0,2
Hurikan: 0,1
8.5 Tepelny odpor Model 1 a2 2 DN (60- 150): 0 m2K/W (s 30 mm Sirokym zadnym odvetranim) EN 1856-1:2009
Model 3 az4 DN (60- 150): 0 m2K/W (s 25 mm sirokym zadnym odvetranim)
Odolnost vodi tepelnému
Soku
8.6 | Odolnost vodi vyhoreniu | Model 1 a2 DN (60- 150): nie
sadzi 5 . S ?)
Iz\llodel 3az4 DN (6.0 150): nie EN 1856-1:2009
) v pripade prevedenia O
8.7 | Vykurovacie zataZzenie pri | Model 1az2 DN (60- 150): T200
meno\/itej teplote Model 3 DN (60- 150): T450
Model 4 DN (60- 150): T600
8.8 Pevnost' v ohybe Model 1 a2 2 DN (60- 150): az do 12 m
Model 3 az 4 DN (60- 150): az do 12 m
(len pre el spojenia Casti EN 1856-1:2009
komina a tvarovanych
kominovych prvkov)

Vyhlasenie o parametroch: 018 Systém EW-TWIN
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jeremias

8. Deklarované parametre:
CHIMNEY SYSTEMS

Harmonizovana

Hlavné znaky Parametre vteck]r]ic’ké.\
Specifikacia
8.9 |Ina ako zvisla montaz Model 1 az 2 DN (60- 150):
Maximalna vzdialenost medzi podperami 3 m pri 90°
Model 3 az4 DN (60- 150): EN 1856-1:2009

Maximalna vzdialenost medzi podperami 3 m pri 90°
Trasa s klesanim 2 x 45° s prdiZzenim LE500

(Prie¢ne vedenie: max. odstup medzi dvomi Uchytmi, podperami pri inej ako zvislej montazi)

8.10 | Stavebné prvky pri Model 1 a2 2 DN (60- 150):
veternom zatazeni Maximalna volna vyska nad poslednym uchytom 3 m.
Maximalny odstup medzi dvomi bo€nymi uchytmi 4 m.

EN 1856-1:2009
Model 3 az4 DN (60- 150):

Maximalna volna vySka nad poslednym uchytom 3 m.
Maximalny odstup medzi dvomi bo€nymi uchytmi 4 m.

Odolnost:
8.11 | Odolnost voci vode Model 1 az 2 DN (60- 150): &no
a vodnej pare Model 3 az 4 DN (60- 150): &no
8.12 | Preniknutie kondenzatu Model 1 az 2 DN (60- 150): 4no
Model 3 a2 4 DN (60- 150): 4no EN 1856-1:2009
8.13 | Odolnost voci kordzii Model 1 a2 2 DN (60- 150): V2
Model 3 az 4 DN (60- 150): V2
8.14 | Odolnost vo&i mrazu a Model 1 a% 2 DN (60- 150): 4no
topeniu Model 3 az 4 DN (60- 150): ano

9. Parameter vyrobku podla bodu 1 a 2 odpoveda deklarovanym parametrom podla bodu 8.
Zodpovedny za vystavenie tohto vyhlasenia o parametroch je sam vyrobca podla bodu 4.

Podpisany za vyrobcu a v mene vyrobcu:

Wassertriidingen, dfa 05 august 2015 )
....................... e

Stefan Engelhardi;konatel spoloénosti / CEO
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Identifikacia vyrobcu:

Oznacenie vyrobku:

(obchodny nazov)

Uréené miesto:

Meno a funkcia zodpovedného:
Znacenie sprievodnych dokumentov

jeremias

CHIMNEY SYSTEMS

Informéacia o vyrobku

.Poziadavky na kovové systémy odvodu spalin Cast 1:
Stavebné prvky pre systémy odvodu spalin“ DIN EN 1856-1:2009

Jeremias GmbH
Opfenrieder Str. 11-14
91717 Wassertridingen
Tel.: +49 (0) 9832 / 68 68-50
Fax: +49 (0) 9832 / 68 68-68
Internet: www.jeremias.de
E-Mail: info@jeremias.de

EW-TWIN
(Viacvrstvovy systém odvodu spalin typ EW-TWIN s vetranym medzikruzim
a nerezovym vonkajsim plastom)

TUV SUD Industrie Service GmbH

Stefan Engelhardt Geschéftsfuhrer ,ﬁ“

0.1 | Kovovy systém
odvodu spalin

EN 1856-1

T200

P1

Viacvrstvovy systém odvodu spalin, koncentrické prevedenie s
tesnenim, odolné vodi vlhkosti, bez izolacnej vrstvy, s vetranym
medzikruzim a nerezovym vonkaj$im plastom. Objimka
nevyhnutna. Funkcia v pretlaku.

V2-L50050 | O00

0.2 | Kovovy systém
odvodu spalin

EN 1856-1

T200

N1

Viacvrstvovy systém odvodu spalin, koncentrické prevedenie,
odolné voci vihkosti, bez izolaénej vrstvy, s vetranym
medzikruzim a nerezovym vonkajSim plastom. Tesnenie nie je
potrebné. Objimka nevyhnutna. Funkcia v podtlaku.

V2-L50050 | O00

0.3 | Kovovy systém
odvodu spalin

EN 1856-1

T450

N1

Viacvrstvovy systém odvodu spalin, koncentrické prevedenie,
odolné voéi vlhkosti, bez izolaénej vrstvy, s vetranym
medzikruzim a nerezovym vonkaj$im plastom. Odvetrany po
celej dizke, bez obstavby. Tesnenie nie je potrebné. Objimka
nevyhnutna. Funkcia v podtlaku.

V2-L50050 | O50

0.4 | Kovovy systém
odvodu spalin

EN 1856-1

T600

N1

Viacvrstvovy systém odvodu spalin, koncentrické prevedenie,
odolné voci vihkosti, bez izola¢nej vrstvy, s vetranym
medzikruzim a nerezovym vonkaj$im plastom. Odvetrany po
celej dizke, bez obstavby. Tesnenie nie je potrebné. Objimka
nevyhnutna. Funkcia v podtlaku.

V2-L50050 | 0100

Popis vyrobku

Cislo normy

Teplotna trieda

Tlakova trieda

Odolnost vodi
kondenzatu
(W: mokra / D: sucha)

Odolnost voci korézii

Specifikacia materialu
vnutornej rary
Odolnost voci
vyhoreniu sadzi

(G: &no/ O: nie) a
odstup k horfavym
materidlom (mm)

Verzia 2015/08

Diel kovového systému odvodu spalin, viacvrstvovy

Pevnost’ v tlaku:

Maximalne zataZenie (vid. navod pre montaz)
Prietokovy odpor:

Priemerna hodnota drsnosti: 1,0 mm

Hodnoty Zeta (vid. navod pre montaz)

podla DIN EN 13384-1

Tepelny odpor: 0 m2K/W

Pevnost pri ohybe:

PrieCna montaz:
maximalne zatazenie medzi Gchytmi: 3 m pri 90°

Pevnost' v tahu:

Vid. navod pre montaz

Zat'aZzenie vetrom: volne stojaca vyska nad
poslednym Gchytom:

<3m

Maximalny odstup zvislych tUchytov: 4 m

Odolnost’ voéi mrazu a topeniu: Ano

Systém odvodu spalin smie byt Cisteny len Cistiacimi
prostriedkami z plastu alebo nehrdzavejucej uslachtilej
ocele
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