jeremias

CHIMNEY SYSTEMS

VYHLASENIE O PARAMETROCH
No. 9174 003 DOP 2015-08-05

Declaration of Performance (DOP)

Jednoznacéné oznacenie produktovej skupiny:
Viacvrstvovy kovovy systém odvodu spalin typ DW-AL podfla EN 1856-1:2009

Typové, davkové alebo sériové Cislo, alebo iné oznacenie k identifikacii stavebného vyrobku podla
¢lanku 11 odstavec 4:

Dvojplastovy, pretlakovo-tesny systém odvodu spalin typ DW-AL s 32 mm tepelnou izolaciou ”

Model 1 DN (80- 600) T120-N1-W —=V2 - L50060 — O00 (s EPDM tesnenim)
Model 2 DN (80- 600) T120-P1-W —V2 —L50060 — O00 (s EPDM tesnenim)
Model 3 DN (80- 600) T200-N1-W —V2-L50060 — 000 (so silikénovym tesnenim)
Model 4 DN (80- 600) T200-P1-W —V2 -L50060 — O00 (so silikénovym tesnenim)

Y dalsie udaje su uvedené v Easti: Informacie o vyrobku DW-AL

Vyrobcom ur€eny spdsob, alebo uréené spdsoby pouzitia stavebného vyrobku podla dane;j
harmonizovanej technickej Specifikacie:

Odvadzanie spalin z ohniska do ovzdusia

Nazov, registrovany obchodny ndzov, alebo registrovana znacka a kontaktné udaje vyrobcu podla
¢lanku 11 odstavec 5:

jeremias GmbH

Opfenrieder Stral3e 11-14
DE-91717 Wassertrudingen
Tel.: +49 9832 68 68 0
Fax: +49 9832 68 68 68
Email: info@jeremias.de

Pripadny n4zov a kontaktné Gdaje splnomocnenca, povereného Ulohami na zéklade
¢lanku 12 odstavec 2:

odpada

Systém alebo systémy na posidenie a preskisanie vykonovych parametrov stavebného vyrobku podla
prilohy V vyhlasky k stavebnym vyrobkom:

systém 2+ a systém 4

V pripade vyhlasenia o parametroch, ktoré sa tykaju stavebného vyrobku, ktory podlieha
harmonizovanej norme:
Registrovany certifikacny urad pre podnikovu kontrolu vyrobného
€. 0036 vykonal prvotnu kontrolu vyrobného zavodu, podnikovu kontrolu
vyrobného procesu, ako aj priebezné sledovanie, vyhodnocovanie a schvalovanie
podnikovej kontroly vyrobného procesu, na zaklade ktorého bol vystaveny
certifikat zhody 0036 CPR 9174 003 pre podnikovi kontrolu vyrobného.



mailto:info@jeremias.de

8.

Deklarované parametre:

jeremias

CHIMNEY SYSTEMS

Harmonizovana

Hlavné znaky Parametre _technicka
Specifikacia
8.1 Pevnost v tlaku Casti a tvarované prvky:
Model 1 az4 DN ( 80- 300): az do 38 m
Komlnovg Casti, Model 1 aZ 4 DN (350- 450): az do32m EN 1856-1:2009
tvarované prvky Model 1 az4 DN (500- 600): az do 21 m
a podpery Podpery: bez definovania parametrov
Pre dalSie informécie vid. informaciu o vyrobku a montazny navod DW-AL
8.2 Poziarna odolnost (Poziarna odolnost z vnatra smerom von)
Model 3 az4 DN (80- 600): T200 — O00
Skusané bez obstavby s Uplne odvetranym stropnym prechodom
8.3 Plynotesnost / netesnost’ | Model 1 DN (80- 600): N1
Model 2 DN (80- 600): P1 EN 1856-1:2009
Model 3 DN (80- 600): N1
Model 4 DN (80- 600): P1
84 | Odpor kominovych Casti | podla EN 13384-1
pri pradeni -
Stavebné diely: ¢ (Zeta_ hpdnota)
jednotlivé odpory
Tvarované prvk
nagsct)a\?cee prvky a T-pripojenie 87°: 1,14
T-pripojenie 45°: 0,35
Koleno 87°: 0,40
Koleno 45°: 0.28 EN 1856-1:2009
Koleno 30°: 0,20
Koleno 15°: 0,10
Nadstavce: (pouzivat len pri prevadzke v podtlaku)
Protidazdova striesSka: 1,0
Lamelova strieska typ "Hubo": < @ 140 mm 0,1/ = & 150 mm 0,2
Vetrolamova tryska: <@ 140 mm 0,1/ 2 & 150 mm 0,2
Hurikan: 0,1
8.5 | Tepelny odpor Model 1 az 4 DN (80- 600): 0,501 m2K/W odmerané pri 200°C EN 1856-1:2009
Odolnost vodi tepelnému
Soku
T : 3 )
sadzi ) v pripade prevedenia O
8.7 | Vykurovacie zatazenie pri | Model 1 az 2 DN (80- 600): T120
menovitej teplote Model 3 az 4 DN (80- 600): T200
8.8 Pevnost' v ohybe Model 1 aZ 4 DN (80- 600): az do 13 m
(len pre ucel spojenia Casti EN 1856-1:2009
komina a tvarovanych
kominovych prvkov)
8.9 |Ina ako zvisla montaz Model 1 az 4 DN (80- 600):
Maximalna vzdialenost medzi podperami 3 m pri 90° EN 1856-1:2009
(Prie¢ne vedenie: max. odstup medzi dvomi tchytmi, podperami pri inej ako zvislej montazi)
8.10 | Stavebné prvky pri Model 1 az 4 DN (80- 600):
veternom zatazeni Maximalna volna vy$ka nad poslednou podperou 3 m. EN 1856-1:2009
Maximalny odstup medzi dvomi bo€nymi uchytmi 4 m.

Vyhlasenie o parametroch: 003 Systém DW-AL
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8. Deklarované parametre:

Hlavné znaky

Parametre

jeremias

CHIMNEY SYSTEMS

Harmonizovana
technicka
Specifikacia

Odolnost:

8.11 | Odolnost voci vihkosti a
vodnej pare

8.12 | Preniknutie kondenzatu
8.13 | Odolnost voéi kordzii

8.14 | Odolnost vo&i mrazu a
topeniu

Model 1 az 4 DN (80

Model 1 az 4 DN (80

Model 1 az 4 DN (80

Model 1 az 4 DN (80

- 600): a&no

- 600): &no

- 600): V2

- 600): &no

EN 1856-1:2009

Podpisany za vyrobcu a v mene vyrobcu:

Wassertriidingen, dfa 05. augusta 2015

9. Parameter vyrobku podla bodu 1 a 2 odpoveda deklarovanym parametrom podla bodu 8.
Zodpovedny za vystavenie tohto vyhlasenia o parametroch je sam vyrobca podla bodu 4.

Stefan Engelhardt,

hatel spoloCnosti / CEO

Vyhlasenie o parametroch: 003 Systém DW-AL
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Identifikacia vyrobcu:

Oznacenie vyrobku:

(obchodny nazov)
Urcené miesto:

Meno a funkcia zodpovednej:

Znacenie sprievodnych dokumentov

jeremias

CHIMNEY SYSTEMS

Informacia o vyrobku

.PoZiadavky na kovové systémy odvodu spalin ¢ast 1:
Stavebné prvky pre systémy odvodu spalin“ DIN EN 1856-1:2009

Jeremias GmbH
Opfenrieder Str. 11-14
91717 Wassertrudingen
Tel.: +49 (0) 9832 / 68 68-50
Fax: +49 (0) 9832 / 68 68-68
Internet: www.jeremias.de
E-Mail: info@jeremias.de
DW-AL

(dvojplastovy, pretlakovo tesny systém odvodu spalin s 32 mm tepelnou izolaciou)

TUV SUD Industrie Service GmbH
Stefan Engelhardt, konatel spolo¢nosti

0.1 | Kovovy systém
odvodu spalin

EN 1856-1

T120

N1

Viacvrstvovy systém odvodu spalin, dvojplastové
prevedenie s EPDM tesnenim, odolny voéi vihkosti, s 32
mm tepelnou izolaciou, odvetrany po celej dizke, bez
obmurovky. Spéjacia spona potrebna. Pri funkcii v podtlaku
(olej, plyn) nie je potrebné Ziadne tesnenie.

V2-L50060 | O00 |80- 600

0.2 | Kovovy systém
odvodu spalin

EN 1856-1

T120

P1

Viacvrstvovy systém odvodu spalin, dvojplastové
prevedenie s EPDM tesnenim, odolny voéi vihkosti, s 32
mm tepelnou izolaciou, odvetrany po celej dizke, bez
obmurovky. Spéjacia spona potrebna. Funkcia v pretlaku do
200 Pa (olej, plyn).

V2-L50060 | O00 |80- 600

0.3 | Kovovy systém
odvodu spalin

EN 1856-1

T200

N1

Viacvrstvovy systém odvodu spalin, dvojplastové
prevedenie so silikbnovym tesnenim, odolny vo¢i vihkosti,
s 32 mm tepelnou izolaciou, odvetrany po celej dizke, bez
obmurovky. Spajacia spona potrebna. Pri funkcii v podtlaku
(olej, plyn) nie je potrebné Ziadne tesnenie.

V2-L50060 | O00 |80- 600

0.4 | Kovovy systém
odvodu spalin

EN 1856-1

T200

P1

Viacvrstvovy systém odvodu spalin, dvojplastové
prevedenie so silikbnovym tesnenim, odolny vo¢i vihkosti,
s 32 mm tepelnou izolaciou, odvetrany po celej dizke, bez
obmurovky. Spéjacia spona potrebna Funkcia v pretlaku do
200 Pa (olej, plyn).

V2-L50060 | O00 |80- 600

Popis vyrobku

Cislo normy

Teplotna trieda

Tlakova trieda

Odolnost vodi
kondenzatu
(W: mokra / D: sucha)

Odolnost voci korézii

Specifikacia materialu
vnutornej rary
Odolnost voci
vyhoreniu sadzi

(G: &no/ O: nie) a
odstup k horfavym
materidlom (mm)

Menovity priemer ()
(vnatornd rara) v mm

Verzia 2015/08

Diel kovového systému odvodu spalin, viacvrstvovy

Pevnost’ v tlaku:
Maximéalne zataZzenie
(vid. navod pre montaz)

Prietokovy odpor:

Priemern& hodnota drsnosti: 1,0 mm,
Hodnoty-Zeta (vid. navod pre montaz)
podla DIN EN 13384-1

Tepelny odpor:
0,501 m2K/W

Pevnost’ pri ohybe:

Prie¢na montaz: maximalna vzdialenost medzi dvomi
podperami: 3 m pri 90°

Pevnost' v tahu:
vid. navod pre montaz

Zat'azenie vetrom: volne stojaci koniec nad
poslednym Uchytom:

<3 m, az @600 mm (vid. navod pre montaz)

Maximalny odstup zvislych odstupov: 4 m

Odolnost’ voéi mrazu a topeniu: ano

Cistenie:

Systém odvodu spalin smie byt ¢isteny len Eistiacimi
prostriedkami z plastu alebo nehrdzavejicej uslachtilej
ocele
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jeremias

CHIMNEY SYSTEMS

VYHLASENIE O PARAMETROCH
No. 9174 050 DOP 2015-08-05

Declaration of Performance (DOP)

. Jednoznacné oznacenie produktovej skupiny:

Pevny, kovovy dvojplastovy spojovaci prvok typ DW-AL podla EN 1856-2:2009

. Typové, davkové alebo sériové Cislo, alebo iné oznacenie k identifikacii stavebného vyrobku podla
¢lanku 11 odstavec 4:

Dvojplast'ovy, pretlakovo-tesny systém odvodu spalin typ DW-AL s 32 mm tepelnou izolaciou”

Model 1 DN (80- 600) T120-P1-W — V2 —L50060 — 000 M ¥ (s EPDM tesnenim)
Model 2 DN (80- 600) T120—N1-W = V2 —L50060 — 000 M ¥ (s EPDM tesnenim)
Model 3 DN (80- 600) T200-P1-W —V2—L50060 — 000 M ¥ (so silikonovym tesnenim)
Model 4 DN (80- 600) T200-N1-W -V2-L1L50060- 000 M 3 (so silikénovym tesnenim)

U dalsie Udaje su uvedené v €asti: Informacie o vyrobku
4 hez merania / prepoéitané (NM) 3 krat menovity priemer, minimalne 375 mm
3 merané / kontrolované (M)

. Vyrobcom uréeny spbsob, alebo uréené spdsoby pouzitia stavebného vyrobku podla danej
harmonizovanej technickej Specifikacie:

Odvadzanie spalin z ohniska do
zvislej €asti systému odvodu spalin

. Nazov, registrovany obchodny nazov, alebo registrovana znacka a kontaktné udaje vyrobcu podla
¢lanku 11 odstavec 5:

jeremias GmbH

Opfenrieder StraRe 11-14
DE-91717 Wassertridingen
Tel.: +49 9832 68 68 0
Fax: +49 9832 68 68 68
Email: info@jeremias.de

. Pripadny nazov a kontaktné Gdaje splnomocnenca, povereného tlohami na zaklade
¢lanku 12 odstavec 2:

odpada

. Systém alebo systémy na posudenie a preskusanie vykonovych parametrov stavebného vyrobku podfa
prilohy V vyhlasky k stavebnym vyrobkom:

systém 2+

.V pripade vyhlasenia o parametroch, ktoré sa tykaji stavebného vyrobku, ktory podlieha
harmonizovanej norme:

Registrovany certifikacny urad pre podnikovu kontrolu vyrobného
€. 0036 vykonal prvotnu kontrolu vyrobného zavodu, podnikovu kontrolu
vyrobného procesu, ako aj priebezné sledovanie, vyhodnocovanie a schvalovanie
podnikovej kontroly vyrobného procesu, na zaklade ktorého bol vystaveny
certifikat zhody 0036 CPR 9174 050 pre podnikovu kontrolu vyrobného.
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jeremias

8. Deklarované parametre: CHIMNEY SYSTEMS

Harmonizovana

Hlavné znaky Parametre _technicka
Specifikacia
8.1 | Pevnost v tlaku Model 1 a2z 4 DN (80- 600): az do 21 m
8.2 |Pevnost v tahu Model 1 az 4 DN (80- 600): aZ do 13 m EN 1856-2:2009
8.3 | Ina ako zvisla montaz Model 1 aZz 4 DN (80- 600): horizontalne 3 m medzi vzpery *
* Dodrzat montazny navod, popripade ratat' so sklonom
8.4 | Poziarna odolnost Model 1 az4 DN (80- 600): 000 M EN 1856-2:2009
8.5 | Plynotesnost / netesnost Model 1 DN (80- 600): P1

Model 3 DN (80- 600): P1
Model 4 DN (80- 600): N1

8.6 | Odpor kominovych Casti pri |podia EN 13384-1

prudeni Stavebné diely:  (Zeta-hodnota)
y: jednotlivé odpory
T-pripojenie 87°: 1,14 .
T-pripojenie 45°: 0,35 EN 1856-2:2009
Koleno 87°: 0,40
Koleno 45°: 0,28
Koleno 30°: 0,20
Koleno 15°: 0,10
8.7 | Odolnost voci vyhoreniu Model 1 az 4 DN (80- 600): Nie ?
sadzi 2 pokial sa jedna o prevedenie O

EN 1856-2:2009
8.8 | Odolnost voci tepelnej zataZi | Model 1 az 2 DN (80- 600): T120*
Model 3 az4 DN (80- 600): T200*
* (Teplotné zataZenie pri menovitej prevadzkovej teplote)

Odolnost’

8.9 | Odolnost voci vihkosti Model 1 az 4 DN (80- 600): Ano
a vodnej pare

EN 1856-2:2009

8.10 | Preniknutie kondenzatu Model 1 az 4 DN (80- 600): Ano

811 | Odolnost voéi koroézii Model 1 az 4 DN (80- 600): V2

8.12 | Odolnost vo&i mrazu a Model 1 az 4 DN (80- 600): Ano
topeniu

9. Parameter vyrobku podfa bodu 1 a 2 odpoveda deklarovanym parametrom podfa bodu 8.
Zodpovedny za vystavenie tohto vyhldsenia o parametroch je sam vyrobca podla bodu 4.

Podpisany za vyrobcu a v mene vyrobcu:

Wassertridingen, dia 05. augusta 2015 />

Stefan Engelhardt, konatel spolo¢nosti / CEO

Vyhlasenie o parametroch: 050 Spojovaci prvok DW-AL Strana 6/7



Identifikacia vyrobcu:

Oznacenie vyrobku:
(obchodny nazov)

Uréené miesto:

jeremias

CHIMNEY SYSTEMS

Informéacia o vyrobku

.Poziadavky na kovové systémy odvodu spalin East’ 2:
kovové vnutorné rury a spojovacie prvky“ DIN EN 1856-2:2009

Meno a funkcia zodpovednej:
ZnacCenie sprievodnych dokumentov

Jeremias GmbH
Opfenrieder Str. 11-14
91717 Wassertridingen
Tel.: +49 (0) 9832 / 68 68-50
Fax: +49 (0) 9832 / 68 68-68
Internet: www.jeremias.de
E-Mail: info@jeremias.de

DW-AL Spojovaci prvok

(dvojplastovy, tlakotesny spojovaci prvok s 32 mm tepelnou izolaciou)
TUV SUD Industrie Service GmbH
Stefan Engelhardt, konatel spoloénosti

0.1 | EN 1856-2

T120

P1

V2-L50060 | 000 M | 80 - 600 Dvojpléét’qyé, spojovapie vgdenie odoln{a vodi vihkosti,

pozostavajlce z pevnych rdr a tvarovanych prvkov s EPDM
tesnenim, odvetrané po celej dizke, bez obmurovky. Spajacia
spona potrebna. Funkcia v pretlaku do 200 Pa (olej, plyn).

0.2 | EN 1856-2

T120

N1

V2-L50060 | 000 M | 80 - 600 Dvojplélét’o_\{é, spojovapie V(,edenie odoln(? vo¢i vlhkosti,
pozostavajuce z pevnych rdr a tvarovanych prvkov s EPDM
tesnenim, odvetrané po celej dizke, bez obmurovky. Spéajacia
spona potrebnd. Pri funkcii v podtlaku (olej, plyn) nie je
potrebné Ziadne tesnenie.

0.3 | EN 1856-2

pevny, dvojplastovy
spojovaci prvok
DW-AL

T200

P1

V2-L50060 | 000 M | 80 - 600 Dvojpléét’qyé, spojovapie vgdenie odoln{a voci vihkosti,
pozostavajuce z pevnych rdr a tvarovanych prvkov so
silikénovym tesnenim, odvetrané po celej dizke, bez
obmurovky. Spéjacia spona potrebnéa. Funkcia v pretlaku do
200 Pa (olej, plyn).

0.4 | EN 1856-2

T200

N1

V2-L50060 | 000 M | 80 - 600 Dvojplélét’o_\{é, spojovapie V(,edenie odoln(? vo¢i vlhkosti,
pozostavajuce z pevnych rdr a tvarovanych prvkov so
silikbnovym tesnenim, odvetrané po celej dizke, bez
obmurovky. Spéjacia spona potrebna. Pri funkcii v podtlaku
(olej, plyn) nie je potrebné Ziadne tesnenie.

Popis vyrobku

Cislo normy

Teplotna trieda

Tlakova trieda

Odolnost voci kondenzatu

Kovovy pevny spojovaci prvok

Pevnost' v tlaku:
>21 m nad tvarovanymi prvkami a spojmi Casti

Prietokovy odpor:

Priemerna drsnost: 1,0 mm,
Zeta-hodnoty podla DIN EN 13384-1

Tepelny odpor:
0,501 m2K/W

Pevnost’ pri ohybe:

(W. mokra / D: suchd)

horizontalna montaz: < 3 m medzi dve vzpery,
zavesy alebo upevnenia

Maximalny odstup zvislych upeviovacich prvkov:

Odolnost’ voci kordézii

Specifikacia materialu

< 4 m medzi dva Uchyty

vnutornej rdry

Odolnost vodi vyhoreniu

Odolnost’ voci mrazu a topeniu:
Ano

sadzi (G: ano/ O: nie) a
odstup k horfavym
materialom (mm) bez
ochrany pred ziarenim
M = prevereny odstup

NM = vypocitany odstup

Menovity priemer (J)

Systém odvodu spalin smie byt Cisteny len Cistiacimi
prostriedkami z plastu alebo nehrdzavejicej
uslachtilej ocele.

vnatorna rdra v mm

Verzia 2015/08
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